VELKOSTI
PRIEMYSELNE CHODNIKOVE KRYTY

CHODNIKOVE KRYTY st ponukané ako ploché platne v rdznych velkostiach, ktoré su uréované dvomi rozmermi,
dizkou a $irkou.

Hrubka CHODNIKOVEHO KRYTU sa bude lisit v zavislosti od vybraného pieskového povrchu, &im drsnejsi povrch,
tym hrubsi kryt, a sice od 4 do 7mm.

Dizka x Sirka Cislo dielu
200mm x 600mm 8"x 24" FP1
200mm x 750mm 8" x 30" FP2
200mm x 900mm 8" x 36" FP3
600mm x 600mm 24" x 24" FP4
600mm x 750mm 24" x 30" FP5
600mm x 900mm 24" x 36" FP6
600mm x 1200mm 24" x 48" FP7
1200mm x 1200mm 48" x 48" FP8
1200mm x 2400mm 48" x 96" FP9




Priemyselné schodové hrany su k dispozicii v dvoch zakladnych skladovych farbach, bezpe€nostnej Zltej a Ciernej.

Dodatocne su ponukané styri zakazkoveé farby, ¢ervena, biela, modra a zelena.

Hrany je mozné dodat so zZiariacim pasom v tme. Tento ma bielo-zelen( farbu na svetle, v tme Ziari na svetlozeleno-
Zlto.

Pouzivame superpevny drsny povrch, aby sme na hranach vytvorili povrch s vysokou trakciou. Je to jedna z
najtvrdSich znamych zmesi. Zataveny hlinikovy piesok spojeny s laminatovym vystuzenym telom hrany takto
predstavuje takmer diamantovo tvrdy povrch.

Diamant 10
Karbid kremika 9.7
Zataveny hlinik 9.4
Tvrdy kremeri 7.0
Ocel 6.0

ponuka Sest’ kategorii velkosti piesku, ktoré sa hodia pre rozne situacie:

— komer¢né budovy, kupaliska.
— pre vacsinu priemyselnych budov.
—ropné plosiny, miesta s velkym znecistenim
— arktické oblasti a iné vyuZitie.



KedZe maiju rézni vyrobcovia rézne nazvy pre oznacenie jednotlivych stupfiov drsnosti, je mozné pouzit nasledujice
porovnanie.

Stupen Stupne USA Mikrény (priemer)
Jemny 60 mesh 250
Priemyselny 16 mesh 356
Mimo pobrezia 12 mesh 686
Extrém 8 mesh 940

su vyrabané jedineénym jednokrokovym vyrobnym procesom,
Uplne ruéne, nasledne po tom sa narezu na pozadovany rozmer. Zahrnutim vSetkych oddelenych prvkov koncového
produktu do bezSvového laminatového kompozitu sme schopni vyrobit najpevnejSie a najodolnejSie produkty na
suc¢asnom trhu. VSeobecnym nazvom tohto vyrobného procesu je FRP - Fibre Reinforced Plastic (VIaknovy zosilneny
plast).

FRP sa neodiera, nehrdzavie, nepraska, nepodporuje baktérie a ma velku pevnost a zatazitelnost, vacsiu nez ocel.
Vykazuje tiez vysoku odolnost voci UV Ziareniu a inym prirodnym podmienkam a a je vysoko odolny voci uc¢inku
agresivnych chemikalii, ma neobmedzenu Zivotnost. Zivica, ktora tvori jednu zo zakladnych zloZiek tohto materialu, je
tieZ vysoko Ziaruvzdorna, s nizkymi dymovymi emisiami.

Takmer vSetci ostatni vyrobcovia schodovych hran a platni pouZzivajua metédu vrstvenia, kde protiSmykova vrstva je

prilepend na predformovanu zakladiu z ocele alebo plastickej zmesi. Tato metéda vytvara slabé miesto, kde sa dva

odlisné komponenty (vrchny povrch a zakladrfia) pri beznom pouzivani o seba tru, ale méze ddjst aj k ich

nerovnomernému roztahovaniu vplyvom zmeny teploty. Toto rieSenie je malo odolné voci narazom a velmi Casto sa
vrchnd protiSmykova vrstva poskodi a odlomi.

Produkty, ktoré dostanete od Safety Step, su konStruované ako
zakladfiovy mix ziaruvzdornej polyesterovej zivice a vrstvy
roztraseného husto pretkaného sklolaminatu. Farebn&
pigmentacia je prepustena cez cely objem materiélu, takze je
nemozné, aby sa jej odtie ¢asom stratil a hrana vyzerala
nevzhladne. Zataveny hlinikovy protiSmykovy piesok je potom
silnym tlakom vloZeny eSte do mokrého zakladfiového mixu,
predtym ako sa vSetko zaleje poslednou Zivicovou vrstvou. Tento
cely kompozit sa potom necha pri optimalnej teplote vytvrdnut.

Ziadne vrstvenie, ziadne lepenie, ziadne slabé miesta, len jeden nesmierne

pevny kompozitny celok.

S produktmi Safety Step nie je mozné, aby sa protiSmykova vrstva odkopla, ako sa to stava pri vrstviacich metédach,
Ziadne olupovanie ani olamovanie materialu, farba neméze vyblednut, ohybanie a pohyb nemé Ziadny vplyv. Material
FRP zaruc€uje, Ze hrana nikdy nezhrdzavie.

Dostanete jednoducho najpevnejSie, najodolnejsie a najtrvacnejsie schodové hrany kdekol'vek na svete.



Priemyselné schodové hrany sa velmi fahko tvaruji a rezu na pozadované dizky, ak je to potrebné. Odporiéame
pouzit uhlovu brasku a suchy diamantovy kotu¢ s priemerom 100mm. Pri rezani vznika prach a plastové piliny,
pouzivajte preto okuliare a prachovi masku. Ziadne uzatvaranie okrajov po odrezani nie je potrebné.

Vitanie otvorov pre skrutky je jednoduché. Vzdy merajte na spodnej strane hrany a zaznacte si miesto pre otvor.
Pouzitim Standardného vrtaku sa jednoducho previtajte zo spodnej strany na vrchnu protiSmykovu. Zabezpecte
adekvatne bezpecnostné podmienky.

Safety Step odporuca vytvorenie tenkej vrstvy tmelového lepidla na spodnej strane vSetkych chodnikovych krytov, aby
sa zlepSila pevnost umiestnenia krytu, ale najma aby sa tak napomohlo uplne rovnému povrchu krytu a zabranilo sa
jeho nadskakovaniu alebo vibrovaniu pri chédzi.

Odporuc¢ame uretanové tmelové lepidlo Simson 70-03 od firmy Bostic.

Uistite sa, Ze je povrch podlahy &isty, suchy, bez uvolfiujuceho sa materialu a mastnoty.

Utrite prach zo spodnej strany chodnikového krytu.

Naneste pas gul6€ok lepidla vzdialenych 6mm od seba, priblizne 25 mm od okraja krytu.

Potom naneste vinité pasy lepidla pozdiZzne po kryte, priblizne 75mm od seba.

Ked je kryt prilozeny na svoje miesto a priskrutkovany, prejdite sa po fiom, aby ste rovhomerne rozmiestnili

lepidlo a vytvorili tak tesniacu vrstvu medzi krytom a podlahou.

arMwNPE

Chodnikové kryty je mozné inStalovat’ aj na mreZované rampy (mimouroviiové chodniky) pomocou nerezovo
ocelovych uchytiek Saddle Assemblies (dodava Safety Step) v spojeni s ocelovymi skrutkami M6 x 35mm a maticami
M6.

Chodnikové kryty je mozné inStalovat' aj na drevené podlahy so samostatnymi skrutkami 8g x 35mm a uretanovym
tmelovym lepidlom. Tmel zabezpecuje lepiaci u€inok, ale hlavne zamedzuje, aby hrany pri nasfapovani nadskakovali
alebo vibrovali.




Ak je mozny pristup k spodnej strane schodov, potom odporu¢ame pouzitie ocelovych skrutiek M6 x 35mm s
maticami M6. Ak pristup zospodu nie je mozny, pouZite Monelove (alebo podobné) ocelové nity 4.8mm x 14mm.
Skrutky s maticami poskytuju vysoko bezpené uchytenie bez rizika uvolnenia. Odporuca sa pouZit' aj uretanové
tmelové lepidlo na spodnu stranu hrany, aby sa prediSlo nadskakovaniu a vibracii krytu.
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Chodnikové kryty mozu byt nainStalované aj na kamenné a beténoveé schody, pouzitim naSich vlastnych
jednodielnych uchytiek, ktoré su u nas k dispozicii. Odporu€ame tiez pouZzit uretanové tmelové lepidlo. Ak sa na
existujucom schode nachadza nejaké poSkodenie, odporu¢a sa vyplnit alebo premostit ho a doplnit uretanovy tmel.

FUAING OFTAIL — CONCRETE SUBSTRATE

Chodnikové kryty sa lahko udrziavaju, tak aby si zachovali atraktivny vzhlad a svoj protiSmykovy G¢inok.

Vdaka extrémnej tvrdosti a chemickej odolnosti je mozné priemyselné schodové hrany Cistit stredne hortucou vodnou
parou alebo vodou, odmastovaémi a saponatmi. Odolnejsia Spina mdze byt odstranena tvrdou kefou. Silné
rozpustadla mbézu zjemnit a odfarbit material FRP. Nepouzivajte Skrabky ani drotené kefy.



Koeficient trenia (COF) je Cislo, ktoré predstavuje trenie medzi dvomi povrchmi. Trenie je odpor, na ktory objekt
narazi, ked sa pohybuje po druhom povrchu, takze ked meriame ukazovatel COF pre nase protiSmykové produkty,
udavame schopnost nasSich produktov zabezpecit’ bezpe€nu trakciu a zabranit’ tak poSmyknutiam a padom.

V rdznych krajindch sa pouzivaju rozne metddy a nastroje ako merat COF. Vysledky testovania produktov
pochadzaju z troch odliSnych systémov, ktoré su rozSirené na ich najvacsich medzinarodnych trhoch:

The Brungraber Mark |
The English XL VIT
The British Pendulum Slip Tester

Nezavislé laboratérne testy potvrdili, Ze FRP produkty Safety Step vykazuju nasledovné vlastnosti po€as horenia:

vyhodnotené ako Trieda 2, v teste podla BS 476, ¢ast 7
vyhodnoteny ako samohasny v sulade s ASTM D 635
spiha ukazovatele podia AS 1530-¢ast 3, 1976

Index vznietenia 15
Index Sirenia plameriov 9
Index vyvoja Ziary 8

Index vyvoja dymu 8



ZmieSany pigment hlinitanu stroncia je naneseny na hlinikovu zakladriu hrany a vyvolava tak Ziarenie v tme. Tento
material je netoxicky a neradioaktivny.

Nasledujuca tabulka ukazuje ako dochadza k strate svietivosti Ziariacich pasov GlowStrip.
Merania prebiehali v prostredi Uplnej tmy az po podmienky pri 0,3 milikandelach na meter
Stvorcovy, €o predstavuje hranicu viditelnosti pre ludské oko.

Testy svietivosti boli vykonané na fotoluminescentnych vzorkéach s licenciou systému ITS.

Stred kazdej vzorky bol merany po 5 mindtach, po 10 minatach, po 30 minudtach, po 1
hodine a po 2 hodinach.

Zavierka Pritchardovho telefotometra bola nastavena na zabezpecenie spravnej meracej
oblasti na testovacich vzorkach (s priemerom 5 centimetrov). Systém ITS pochadza z
Narodného institatu Standardov a technoldgii a Standardu optronickej svietivosti.

Testovacie vzorky boli vystavené 1000 luxom zo 150 wattovej xendnovej Ziarovky na 5 minut bezprostredne pred
zaCiatkom merania svietivosti.

L ) . . . . Cas do 0,3
Produkt zacCiatok po 5 min. po 10 min. po 30 min. po 60 min. po 120 min. med/m2
hlinitan 2980 550 292 87 40 18 5,170

stroncia
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