su k dispozicii v hranatom tvare alebo v tvare "U" v niekolkych $irkach a dizkach.

Tento profil zabezpec€uje univerzalne zapasovanie na hranaté alebo ovalne rebrikové priec¢ky. Hranaty profil
rebrikového krytu doda povrchu prie€ok bezpecCnejSie a pohodinejSie okraje a zvacSuje kontaktnu plochu s chodidlom.

Rebrikové kryty maju dva rozmery:

DLZKA potrebna na prekrytie prie¢ky
SIRKA krytu

ponUka $tandardné skladové dizky rebrikovych krytov, ktoré sedia na
vacésine rebrikov, ale je mozné vyrobit aj Specialne rozmery az do dizky 3600mm.
Potrebna diZka je oby&ajne o 5cm mensia, neZ je dizka rebrikovej priecky. Ak pozadujete
uplné pokrytie priecky, ubezpedte sa, ze na jej okraji nie je nejaka prekazka, napriklad

privareny nit.

Sirka predstavuje medzeru medzi dvomi zvislymi éastami krytu. Tento rozmer by mal byt

0 2 az 3mm vacsi, nez je priemer rebrikovej prieCky. Takto sa umozni spravne aplikovat vrstvu lepidla, aby kryt na

prieCke dobre sedel.
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FARBY
PRIEMYSELNE REBRIKOVE KRYTY

Priemyselné schodové hrany su k dispozicii v dvoch zakladnych skladovych farbach, bezpe€nostnej Zltej a Ciernej.

Dodatocne su ponukané styri zakazkoveé farby, ¢ervena, biela, modra a zelena.

Hrany je mozné dodat so zZiariacim pasom v tme. Tento ma bielo-zelen( farbu na svetle, v tme Ziari na svetlozeleno-
Zlto.

STUPNE
PRIEMYSELNE REBRIKOVE KRYTY

Pouzivame superpevny drsny povrch, aby sme na hranach vytvorili povrch s vysokou trakciou. Je to jedna z
najtvrdSich znamych zmesi. Zataveny hlinikovy piesok spojeny s laminatovym vystuzenym telom hrany takto
predstavuje takmer diamantovo tvrdy povrch.

Porovnanie na stupnici tvrdosti nerastov

Diamant 10
Karbid kremika 9.7
Zataveny hlinik 9.4
Tvrdy kremeri 7.0
Ocel 6.0

Safety Step ponuka Sest kategorii velkosti piesku, ktoré sa hodia pre rézne situacie:

JEMNY — komeréné budovy, kupaliska.

PRIEMYSELNE — pre vaésinu priemyselnych budov.

MIMO POBREZIA —ropné plodiny, miesta s velkym znegistenim
=X TREM — arktické oblasti a iné vyuZitie.

KedZe maju rézni vyrobcovia rézne nazvy pre oznacenie jednotlivych stupfiov drsnosti, je mozné pouzit nasledujice
porovnanie.

Stupen ‘ Stupne USA ‘ Mikrény (priemer) ‘
Jemny 60 mesh 250
Priemyselny 16 mesh 356
Mimo pobrezia 12 mesh 686
Extrém 8 mesh 940




su vyrabané jedineénym jednokrokovym vyrobnym procesom,
Uplne ruéne, nasledne po tom sa narezi na pozadovany rozmer. Zahrnutim vSetkych oddelenych prvkov koncového
produktu do bezSvového laminatového kompozitu sme schopni vyrobit najpevnejSie a najodolnejSie produkty na
sucasnom trhu. VSeobecnym nazvom tohto vyrobného procesu je FRP - Fibre Reinforced Plastic (VIaknovy zosilneny
plast).

FRP sa neodiera, nehrdzavie, nepraska, nepodporuje baktérie a ma velku pevnost a zatazitelnost, vacsiu nez ocel.
Vykazuje tiez vysoku odolnost voc&i UV Ziareniu a inym prirodnym podmienkam a a je vysoko odolny voci uc¢inku
agresivnych chemikalii, ma neobmedzenu Zivotnost. Zivica, ktora tvori jednu zo zakladnych zloZiek tohto materialu, je
tieZ vysoko Ziaruvzdorna, s nizkymi dymovymi emisiami.

Takmer vSetci ostatni vyrobcovia schodovych hran a platni pouZivajua metédu vrstvenia, kde protiSmykova vrstva je

prilepend na predformovanui zakladiu z ocele alebo plastickej zmesi. Tato metéda vytvara slabé miesto, kde sa dva

odlisné komponenty (vrchny povrch a zakladrfia) pri beznom pouzivani o seba tru, ale méze ddjst aj k ich

nerovnomernému roztahovaniu vplyvom zmeny teploty. Toto rieSenie je malo odolné voci narazom a velmi Casto sa
vrchna protiSmykova vrstva poSkodi a odlomi.

Produkty, ktoré dostanete od Safety Step, su konStruované ako
zakladfiovy mix ziaruvzdornej polyesterovej zivice a vrstvy
roztraseného husto pretkaného sklolaminatu. Farebna
pigmentacia je prepustena cez cely objem materiélu, takze je
nemozné, aby sa jej odtiel €¢asom stratil a hrana vyzerala
nevzhladne. Zataveny hlinikovy protiSmykovy piesok je potom
silnym tlakom vloZeny eSte do mokrého zakladfhového mixu,
predtym ako sa vSetko zaleje poslednou Zivicovou vrstvou. Tento
cely kompozit sa potom necha pri optimalnej teplote vytvrdnut.

Ziadne vrstvenie, ziadne lepenie, ziadne slabé miesta, len jeden nesmierne

pevny kompozitny celok.

S produktmi Safety Step nie je mozné, aby sa protiSmykova vrstva odkopla, ako sa to stava pri vrstviacich metédach,
Ziadne olupovanie ani olamovanie materialu, farba neméze vyblednut, ohybanie a pohyb nemé Ziadny vplyv. Material
FRP zaruuje, Ze hrana nikdy nezhrdzavie.

Dostanete jednoducho najpevnejSie, najodolnejSie a najtrvacnejsie schodové hrany kdekol'vek na svete.



su permanentne prichytené na existujuci rebrik spolu s vrstvou vefmi u¢inného uretanového
tmeloveé lepidla. Lepidlo sa nanaSa z tuby pomocou beZnej nanaSacej pistole.

Odporuc¢ané su lepidla:

Sika 11FC
Simson 70-02
Selleys Liquid Nails Direct Stick LF

Aby sa dosiahlo pevné a dlhotrvajuce prichytenie medzi rebrikovym krytom a rebrikovou prie¢kou, je potrebné
dodrziavat nasledovny postup:

1. Uistite sa, Ze su rebrikové priecky Cisté, suché, bez zvyskovej olupujucej sa farby, korézie a mastnoty.
Odporuca sa priecky jemne prebrusit a utriet nemastnym rozpustadlom, akym je napriklad izopropylalkohol.

2. Uistite sa, Ze su spodné &asti rebrikovych krytov Cisté a bez prachu. Odporuéa sa ich eSte raz utriet. Lahké
prebrusenie zlepsi G€inok lepidla na kritickych miestach.

3. Vlozte tubu uretdnového lepidla do nanasacej pistole a odskrutkujte hrdlo tuby.

4. Odrezte priblizne 25mm z konca hrdla, tak aby na tube vznikol otvor s priemerom asi 8mm.

5. Stedro naneste gulé¢ky lepidla pozdiz vnatornych rohov krytu, pri Sirich krytoch naneste aj treti rad gulééok
pozdiz stredu krytu. Naneste lepidlo len na tolko krytov, ktoré mézete pohodine nainstalovat za 20 mindt.

6. Zacnite na vrchole rebrika. Umiestnite kryt centralne cez vrchnu stranu priecky, jemne ho natacajte smerom k
sebe a od seba a zaroven tlacte na kryt zhora. Tymto kryt pevne dosadne a gulé¢ky lepidla vytvoria plochu
tesniacu vrstvu medzi rebrikovym krytom a rebrikovou prieCkou. Po chvili zacne z okrajov krytu lepidlo
vytekat, ¢im sa vytvori Uplna vrstva lepidla, kryt a prieCka by nemali byt v priamom vzajomnom kontakte.

7. Uistite sa, Ze je kryt umiestneny €o najpresnejSie v strede prieCky a pokradujte na dalSej priecke.

8. Nadbytocéné lepidlo je mozné po zaschnuti odrezat ostrym remeselnym nozom.

Priemyselné rebrikové kryty sa velmi fahko tvaruju a rezi na pozadované dizky, ak je to potrebné. Odporiéame
pouzit uhlovu brusku a suchy diamantovy kotu¢€ s priemerom 100mm. Pri rezani vznika prach a plastoveé piliny,
pouZivajte preto okuliare a prachovii masku. Ziadne uzatvaranie okrajov po odrezani nie je potrebné.

Rebrikové kryty sa lahko udrzZiavaju, tak aby si zachovali atraktivny vzhlad a svoj protiSmykovy ucinok. Vdaka
extrémnej tvrdosti a chemickej odolnosti je mozné priemyselné rebrikové kryty Cistit' stredne hordcou vodnou parou
alebo vodou, odmast'ovami a saponatmi. OdolnejSia Spina mdze byt odstranena tvrdou kefou. Silné rozpustadla
mézu zjemnit a odfarbit material FRP. Nepouzivajte Skrabky ani drotené kefy.



Koeficient trenia (COF) je Cislo, ktoré predstavuje trenie medzi dvomi povrchmi. Trenie je odpor, na ktory objekt
narazi, ked sa pohybuje po druhom povrchu, takZe ked meriame ukazovatel COF pre naSe protiSmykové produkty,
udavame schopnost nasSich produktov zabezpedit bezpenu trakciu a zabranit' tak poSmyknutiam a padom.

V rdznych krajinadch sa pouzivaju rozne metddy a nastroje ako merat COF. Vysledky testovania produktov Safety
Step pochadzaju z troch odliSnych systémov, ktoré su rozSirené na ich najva¢sich medzinarodnych trhoch:

The Brungraber Mark |
The English XL VIT
The British Pendulum Slip Tester

Nezavislé laboratérne testy potvrdili, Ze FRP produkty Safety Step vykazuju nasledovné vlastnosti poCas horenia:

vyhodnotené ako Trieda 2, v teste podla BS 476, Cast' 7
vyhodnoteny ako samohasny v sulade s ASTM D 635
spifia ukazovatele podla AS 1530-&ast 3, 1976

Index vznietenia 15
Index Sirenia plameriov 9
Index vyvoja Ziary 8

Index vyvoja dymu 8



ZmieSany pigment hlinitanu stroncia je naneseny na hlinikovu zakladriu hrany a vyvolava tak Ziarenie v tme. Tento
material je netoxicky a neradioaktivny.

Nasledujuca tabulka ukazuje ako dochadza k strate svietivosti Ziariacich pasov GlowStrip.
Merania prebiehali v prostredi Uplnej tmy az po podmienky pri 0,3 milikandelach na meter
Stvorcovy, €o predstavuje hranicu viditelnosti pre ludské oko.

Testy svietivosti boli vykonané na fotoluminescentnych vzorkéach s licenciou systému ITS.

Stred kazdej vzorky bol merany po 5 mindtach, po 10 minatach, po 30 minudtach, po 1
hodine a po 2 hodinach.

Zavierka Pritchardovho telefotometra bola nastavena na zabezpecenie spravnej meracej
oblasti na testovacich vzorkach (s priemerom 5 centimetrov). Systém ITS pochadza z
Narodného institatu Standardov a technoldgii a Standardu optronickej svietivosti.

Testovacie vzorky boli vystavené 1000 luxom zo 150 wattovej xendnovej Ziarovky na 5 minut bezprostredne pred
zaCiatkom merania svietivosti.

L ) . . . . Cas do 0,3
Produkt zacCiatok po 5 min. po 10 min. po 30 min. po 60 min. po 120 min. med/m2
hlinitan 2980 550 292 87 40 18 5,170

stroncia
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